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熱浸鍍鋅格柵板製造說明
    1.熱浸鍍鋅格柵板蓋（封邊除外）須用高週波
       全自動熔接機熔接，不得造成母材熔蝕。
    2.材質：全部使用SS-400鋼材。
    3.格柵板製造成型後，均須熱浸鍍鋅做表面處理，
        鍍鋅量：610g/m2以上。
    4.封邊：格柵板兩邊焊以h*6之扁鋼
       為邊框，焊渣應清除乾淨。
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Tg型熱浸鍍鋅格柵板尺寸表 單位：每塊
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